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(54) Vorrichtung 2um Ablangen oder Schlitzen von kontinuieriich bewegtem, strangfdrmigem 
Material 


(57) Es wird eine Vorrichtung zum Ablangen oder 
Schlitzen von kontinuieriich bewegtem, strangformigem 
Material (6) mit mindestens einem Schneidwerkzeug 
beschrieben, bei der das Schneidwerkzeug eine hone 
Schnittgeschwindigkeit aufweist und die Schnittfolge 
auf einfache Weise unabhangig von der Rotationsge- 
schwindigkeit des Werkzeuges einstellbar ist. Als 
Schneidwerkzeug ist ein Schneidmesser (10) vorgese- 

10 14 27 28 


hen, das an einem rotierenden, exzentrisch auf einem 
Tragerelement (12) angeordneten Messerhalter (8) der- 
ail nach auBen vorstehend befestigt ist, daB das 
Schneidmesser (10) wahrend einer Umdrehung des 
Tragerelementes (12) eine EpizyWoide beschreibt. Am 
Messerhalter (8) greift eine Verstelleinrichtung (22) zum 
Verdrehen der EpizyWoide an. 
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Beschreibung 


Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abian- 
gen Oder Schlitzen von kontinuierlich bewegtem, 
strangformigem Material mit mindestens einem s 
Schneidwerkzeug, das exzentrisch auf einem rotieren- 
den, von einer Antriebseinrichtung angetriebenen Tra- 
gerelement angeordnet ist, wobei die Rotationsachse 
parallel zur Langsrichtung des strangf6rmigen Materials 
ist. . 10 

Eine Vielzahl von stabformigen Produkten, wie 
Zigaretten, Trinkhalme Oder Kunststoffprofile wird aus 
strangformigem Material gefertigt, das errtsprechend 
abgeiangt werden mu6. Da strangformiges Material in 
der Regel kontinuierlich produziert wird, wie z.B. Kunst- is 
stoffprofile, die aus einem Extruder austreten, sind 
schnellaufende Schneidmaschinen erforderlich, damit 
das strangfOrmige Material wahrend des Schneidvor- 
gangs nicht angehaften werden muB. Je nach Art des 
zu schneidenden Materials und der Vorschubgeschwin- 20 
digkeit des Stranges ist eine entsprechend hone Mes- 
sergeschwindigkeit erforderlich. Oft ist es notwendig, 
auch unterschiedlich lange Abschnitte von dem Strang- 
formigen Material abzutrennen, ohne da8 die Vor- 
schubgeschwindigkeit des Stranges hierzu geandert 25 
und an die Schnittgeschwindigkeit des Schneidwerk- 
zeuges angepaGt werden muB. Bekannte Schneidvor- 
richtungen erfullen diese Anforderungen nur 
ungenugend. 

Aus der DE 3222433 A1 ist eine Vorrichtung zum 30 
Schneiden von pflanzlichen Stoffen, insbesondere 
Tabak, mit einer trichterfermigen PreBlade bekannt, in 
der das eingeschuttete Schneidgut vercfichtet und 
einem an der Austrittsseite der PreBlade befindlichen 
MundstQck zugefuhrt wird. Die Vorrichtung sieht einen 35 
um eine waagrechte Achse vor dem Mundstuck rotie- 
renden Messertrager mit umlaufenden Messern vor, die 
am Mundstuck schneidend vorbeigefuhrt werden. Fer- 
ner ist eine in der Umlaufbahn der Messer angeordnete 
Messerschleifeinricfrtung vorgesehen. Die Messer sind 40 
im Messertrager beweglich angeordnet, um die Messer 
wahrend ihres von der Rotation des Messertragers 
bewirkten Umlaufs auf der Umlaufbahn annahernd in 
gleicher Stellung zu halten. Dies bedeutet daB die Mes- 
ser wahrend des Umlaufs zueinander nahezu parallel 45 
stehen. 

Aus der DE-AS 1134821 ist eine Vorrichtung zum 
Abtrennen von Abschnitten eines strangfdrmigen 
KunststoffkOrpers bekannt. bei der das Messer auf 
einer angetriebenen rotierenden Welle befestigt ist. die so 
wahrend eines Umlaufs abgebremst und beschieunigt 
wird. Die Beschleunigung ist dazu erforderlich. damit 
das Messer beim Durchtrennen des Profflstranges eine 
entsprechend hohe Geschwindigkeit aufweist. Die 
Abbremsung hingegen ist notwendig. damit die Schnitt- 55 
folge nicht zu hoch ist und die abgeiangten Abschnitte 
des Profilstranges nicht zu kurz werden. Ober die ein- 
steflbare Abbremsung der Welle kann somit die Schnitt- 
iange eingestellt werden. Hierfur ist jedoch einerseits 


eine auBerst aufwendige elektrische und mechanische 
Steuerung notwendig und andererseits ist wegen der 
Beschleunigung und Abbremsung der Welle bzw. des 
Messers der Energieverbrauch und der VerschleiB der 
Vorrichtung sehr groB. 

Die DE 3041705 A1 beschreibt eine Trennvorrich- 
tung, bei der zwischen einer drehbar auf der Welle gela- 
gerten Lastscheibe des Riementriebs der 
Trennvorrichtung und dem auf der Welle fest angeord- 
neten Trennmesser eine mit der Lastscheibe verbun- 
dene, elektromagnetisch schattbare Spezialkupplung 
angeordnet ist. Die Spezialkupplung wirkt mit einer 
elektronischen LangenmeBeinrichtung zusammen. die 
an eine den Transport des strangformigen Gutes bewir- 
kenden Transportvorrichtung angeordnet ist und die 
durch einen Impute die Spezialkupplung zwecks Dre- 
hens des Trennmessers um einen vorbestimmbaren 
Winkelbetrag schaltet. Diese Trennvorrichtung stellt 
sich automatisch auf die jeweilige Geschwindigkeit. mit 
der das strangformige Gut der Trennvorrichtung zuge- 
fuhrt wird, ein, wodurch bei Anderung der Vorschubge- 
schwindigkeit des strangformigen Gutes von diesem 
ununterbrochen Abschnitte gleicher Lange abgetrennt 
werden konnen. Der Nachteil dieser Vorrichtung 
besteht darin. daB die Spezialkupplung einem erhebli- 
chen VerschleiB unterworfen ist. 

In G 1839632 wird eine Abzugs- und Kalibriervor- 
richtung fur Kunststoffprofile beschrieben, die zum 
Abiangen eine Sage aufweist. Die Sage ist sowohl in 
Vorschubrichtung des Profits und zuruck verschiebbar 
als auch quer dazu verschwenkbar angeordnet, um 
eine kontinuierliche Arbeitsweise der gesamten Anlage 
nicht zu behindern. Nachteilig ist hierbei, daB die Sage 
wahrend des Trennvorgangs mit der gleichen 
Geschwindigkeit wie der Profilstrang bewegt werden- 
muB. 

Eine demgegenuber verbesserte Vorrichtung ist in 
der gattungsbildenden DE-OS 2530177 beschrieben, 
bei der das Sageblatt exzentrisch auf einer ebenfalls 
rotierenden Tragerscheibe angeordnet ist. Durch die 
Oberlagerung der beiden Rotationsgeschwindigkeiten 
ist die Verweildauer des Sag ebl arts beim Durchtrennen 
des Profils sehr kurz, so daB die Sage nicht in Vor- 
schubrichtung des Profilstranges mitbewegt werden 
muB. Der Nachteil dieser Vorrichtung besteht allerdings 
darin, daB das Sageblatt eine eigene Antriebseinrich- 
tung benOtigt, die mitbewegt werden muB, was wie- 
derum zu einer erheblichen Unwucht der Tragerscheibe 
fQhrt, die durch Gegengewicnte kompensiert werden 
muB. Die Schnittzahl hangt von der Umdrehungsge- 
schwindigkeit der Tragerscheibe ab, die hierzu entspre- 
chend geregelt werden muB. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Trennvor- 
richtung bereitzustellen. bei der das Schneidwerkzeug 
eine hohe Schnittgeschwindigkeit aufweist und die 
Schnittfolge auf einfache Weise _un abhanq iq von der 
Rotationsgeschwindigkeit des Schneidwerkzeuges ein- 
stelfbar ist. 
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Diese Aufgabe wird mit einer Vorrichtung gelost, 
bei der das Schneidwerkzeug ein Schneidmesser ist, 
das an einem rotierenden, exzentrisch auf dem Trager- 
element angeordneten Messerhalter radial nach auBen 
vorstehend befestigt ist, so da 6 das Schneidmesser 5 
wahrend einer Umdrehung des Tragerelementes eine 
Epizykloide beschreibt und bei der am Messerhalter 
eine Verstelleinrichtung zum Verdrehen der EpizyWoide 
angreift 

Die Oberlagerung der Rotationsgeschwindigkeit 10 
des Tragerelementes mit der Rotationsgeschwindigkeit 
des Messerhalters fuhrt zu einer hohen Schnittge- 
L schwindigkeit, so daB die Trennvorrichtung beim Ablan- 
gen oder Schlitzen des kontinuierlich bewegten 
. strangformigen Materials nicht mitbewegt werden muB. 15 
Die Schnittgeschwindigkeit kann somit sowohl uber die 
Rotationsgeschwindigkeit des Tragerelementes als 
auch uber die Rotationsgeschwindigkeit des Messer- 
halters eingestelit werden. 
^ Dadurch, daB die erfindungsgemaBe Anordnung 20 
des Messers eine Epizykloide beschreibt, wird in einer 
Grundeinsteflung zunachst einer der Scheiteipunkte der 
Epizykloide in den Bereich des abzulangenden oder zu 
schlitzenden Strangformigen Materials gelegt. Da es 
sich um eine geschlossene Epizykloide handelt, ist die- 25 
ser Scheitelpunkt ortsfest und wird bei ieder Umdre- 
hung des Tragerelementes vom Messer einmat 
durchlaufen^ Dies bedeutet. daB bei ieder Umdrehung 
des Tragerelementes auch ein Schnitt durchgefuhrt 
wird. Wenn nun langere Abschnitte von dem strangfor- 30 
migen Material abgetrennt werden sollen, wird uber die 
am Messerhalter angrerfende Verstelleinrichtung eine 
\ Verschiebung der Epizykloide um einen vorgegebenen 
\ Winkel durchgefuhrt, so daB sich keiner der Scheitel- 
; punkte der Epizykoide im Bereich des strangformigen 35 
j Materials befindet. Vorzugsweise wird die Epizykloide 
' so wert verdreht, daB sich das Messer im Bereich des 
; strangfdrmigen Prof ils in einem Ruckkehrpunkt der Epi- 
: zykloide befindet. Dies bedeutet, daB in diesem Fall das 
Schneidmesser sich in einer Position befindet, in der es 40 
. radial nach innen auf die Rotationsachse des Tragerele- 
mentes weist. 

Vorzugsweise sind der Messerhalter und das Tra- 
gerelement runde Scheiben, wobei der Durchmesser 
der Tragerschefoe £ dem Durchmesser der Messer- 45 
scheibe ist. 

Die Verstelleinrichtung weist vorzugsweise eine 
benachbart und koaxial zur Tragerscheibe angeordnete 
Steflscheibe auf, um die die Messerscheibe umlauft, 
wobei die Ste 1 1 scheibe mittels einer an ihr angreifenden so 
Verdreheinrichtung um ihre Achse zwischen zwei Ruhe- 
positionen schwenkbar ist. Diese Anordnung entspricht 
einem Planetenradgetriebe, wobei die Stellscheibe dem 
Sonnenrad und die Messerscheibe einem Planetenrad 
entspricht ss 

GemaB einer Ausfuhrungsform kann die Messer- 
scheibe auf der Stellscheibe abrollen, so daB fur die 
Rotation der Messerscheibe keine eigene Antriebsein- 
richtung notwendig ist. Hierzu konnen die Messer- 


scheibe und die Stellscheibe jeweils als Zahnrad 
ausgebildet sein. Die Messerscheibe wird somit indtrekt 
durch die Rotation der Tragerscheibe angetrieben. auf 
der die Messerscheibe lediglich drehbar gelagert ist. 
Wenn die Stellscheibe mittels der Verdreheinrichtung 
um ihre Achse aus einer ersten Ruheposition in ihre 
zweite Ruheposition verschwenkt wird, wird die Messer- 
scheibe entweder kurzzeitig beschleunigt oder kurzzei- 
tig angehalten. Dadurch wird die Position des Messers 
verschoben, was sich dadurch ausdruckt, daB die Epi- 
zykloide, die das Messer wahrend eines Umlaufs des 
Tragerlementes beschreibt, verdreht wird. 

GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform sind die 
Messerscheibe und die Stellscheibe als Zahnriemen- 
scheiben ausgebildet. Beabstandet zur Messerscheibe 
ist eine Umlenkscheibe drehbar auf der Tragerscheibe 
angeordnet. Tragerscheibe und Umlenkscheibe sind 
vorzugsweise auf einem gemeinsamen Kreis auf der 
Tragerscheibe angeordnet. Die Durchmesser beider 
Scheiben sind vorzugsweise gleich groB. Die Messer- 
scheibe und die Umlenkscheibe sind von einem Zahn- 
riemen umschlungen, der im Bereich zwischen der 
Messerscheibe und der Umlenkscheibe an der Stell- 
scheibe anliegt. Aufgrund der Rotation der Trager- 
scheibe rollt der Zahnriemen auf der Stellscheibe ab, 
wodurch die Messerscheibe in Rotation versetzt wird. 
Der Zahnriemen hat den Vorteil, daB die Belastung sich 
auf mehrere Zahne verteilt und daB er weitgehend 
gerauschlos abroflt. Anstelle eines Zahnriemens sind 
alie Kettenbauarten bzw. alie formschlQssigen Zugmit- 
teltriebe einsetzbar. Sowohl bei dieser ais auch bei der 
zuvor beschriebenen Ausfuhrungsform dreht sich die 
Messerscheibe in der gleichen Richtung wie die Trager- 
scheibe, so daB sich beim Durchtrennen des strangfor- 
migen Materials beide Rotationsgeschwindigkeiten 
addieren. 

Auch bei dieser zweiten einen Zahnriemen aufwei- 
senden Ausfuhrungsform erfolgt die Verdrehung der 
Epizykloide mittels der Stellscheibe. Wenn die Verdreh- 
einrichtung der Stellscheibe betatigt wird, erfolgt uber 
den Zahnriemen eine Beschleunigung oder ein 
Abbremsen bzw. Anhalten der Messerscheibe, so daB 
das Messer eine and ere Position einnimmt, wodurch die 
Scheiteipunkte der Epizykloide gegenuber ihrer vorheri- 
gen Position verdreht sind. Es ist mittels dieser Verstell- 
scheibe auf einfache Weise moglich, einen 
Scheitelpunkt der Epizykloide in den Bereich des 
strangformigen Materials zu veriegen oder aus diesem 
Bereich herauszunehmen. Mittels einer entsprechen- 
den Steuerung kann immer dann, wenn ein Schnitt 
durchgefuhrt werden soli, diese Verdreheinrichtung 
betatigt werden, die dann die Stellscheibe aus einer 
ersten in eine zweite Ruheposition verdreht. An die 
Genauigkeit dieses Impulses und die Verstellung der 
Stellscheibe brauchen keine hohen Anforderungen 
gestellt zu werden, da hierfur nahezu eine vollstandige 
Umdrehung der Tragerscheibe zur Verfugung steht. 

Vorzugsweise wird die Stellscheibe um einen Win- 
kel von 45° verschwenkt. Welcher Winkel letztendlich 
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notwendig ist hangt von den Durchmessern von Stell- 
scheibe und Messerschetoe sowie von der Anzahl der 
Zahne von Messerscheibe und Stellscheibe ab. Vor- 
zugsweise ist das Verhaltnis der Zahnezahl der Stell- 
scheibe zur Zahnezahl der Messerscheibe ganzzahlig, 
weil andernfaJIs keine geschlossene EpizyWoide erzieft 
werden kann. Beim Verhaltnis 1:1 ergibt sich als Son- 
derfall eine Kardiode. Wenn beispieisweise das Verhalt- 
nis der Zahnezahlen 4:1 betragt, so erhalt man eine 
EpizyWoide in Form eines *Vierbiattrigen Kleeblattes". 
Je groBer das Verhaltnis der Zahnezahl ist, desto mehr 
Scheitel- und Ruckkehrpunkte weist die EpizyWoide auf. 
Vorzugsweise liegt das Verhaltnis zwischen 10:1 und 
2:1. Der Verstellwinkel der Stellscheibe muB dann ent- 
sprechend angepaBt sein. Aufgrund des langeren 
Weges. den das Messer durchiauft, bei gleicher Rotati- 
onsgeschwindigkert der Tragerscheibe ergibt sich mit 
zunehmendem Zahnezahlverhaftnis auch eine hOhere 
SchnrttgeschwindigkeH und somit kurzere Ruckstauzei- 
ten des zu zerteilenden Prof ils. Bei hfiheren Zahnezah- 
len ist allerdings darauf zu achten. daB sich der Abstand 
zwischen den Umkehrpunkten verringert. so dal3 das 
Messer u.U. bereits im "Leerlauf". in dem nicht 
geschnitten werden soli, das Profil beruhrt. In diesem 
Fall muBten dann die Abmessungen der Vorrichtung, 
insbesonderedie der Tragerscheibe, errtsprechend ver- 
gr&Bert werden. 

Neben der hohen Schnittgeschwindigkeit durch de 
Addition der Umfangsgeschwindigkeiten wahrend des 
Schnittes und somit minimiertem RQckstau des ProfSs 
weist die erf indungsgemaBe Vorrichtung als weiteren 
Vorteil auf, daB sehr geringe Langentoleranzen erreicht 
werden, da die Wiederholgenauigkeit des Schneidim- 
pulses und des Verdrehensder Stellscheibe keinen Ein- 
fluB auf das Schneidergebnis haben. Der 
Einsatzbereich der Vorrichtung ist groB, da jede belie- 
bige Schnittfolge mit der stets gleich hohen Schnittge- 
schwindigkeit realisiert werden kann. Durch eine 
kontinuierlich rotierende Schwungmasse erhalt man 
eine groBe Schnittkraft. AuBerdem weist die Vorrichtung 
keine VerschleiBteile wie Kupplung Oder Dreheinfuhrun- 
gen auf, so daB sich die Vorrichtung auch durch eine 
lange Lebensdauer auszeichnet. 

Beispielhafte AusfQhrungsformen der Erfindung 
werden nachfolgend anhand der Zeichnungen naher 
ertautert. 

Es zeigen: 

Figur 1 die Vorrichtung in Seitenansicht, 

Figur 2 die Vorrichtung gemaB Figur 1 in einer wei- 
teren Seitenansicht, 

Figur 3 die in den Figuren 1 und 2 gezeigte Vorrich- 
tung in Draufsicht und < 

Figur 4 die graphische Darstellung zweier EpizyWo- 
iden I und II errtsprechend zweier Steflun- 
gen der Stellscheibe. 


In der Figur 1 ist die Vorrichtung in Seitenansicht 
dargestellt. Auf einem Rahmen 2 ist im linken Teil der 
Figur 1 eine Prof ilfuhrungseinrichtung befestigt, auf der 
das strangtormige Profil 6 gefuhrt wird. 
5 Auf dem Rahmen 2 ist uber nicht dargestellte Halter 

und Lager eine Tragerscheibe 12 auf einer Welle 20 
drehbar gelagert. An der Tragerscheibe 12 ist eine 
Antriebsscheibe 13 mit Weinerem Durchmesser befe- 
stigt, die uber einen (nicht dargestellten) Antriebsrie- 
10 men mit einem ebenfalls nicht dargestellten 
Antriebsmotor verbunden ist. Auf der Tragerscheibe 12 
ist eine Messerscheibe 8 angeordnet, die ein nach 
auBen radial vorstehendes Messer 10 tragt. Die Mes- 
serscheibe 8 ist derart drehbar auf der Tragerschetoe 
is 12 gelagert, daB das Messer 10 auch gegenuber der 
Tragerscheibe 12 radiaJ vorsteht. wenn sich die Messer- 
scheibe 8 in der hier gezeigten Schnittposition befindet. 

Beabstandet zur Messerscheibe 8 ist eine Umlenk- 
scheibe 16 ebenfalls drehbar auf der Tragerscheibe 12 
20 gelagert. Die Mittelpunkte von Messerscheibe 8 und 
Umlenkscheibe 16 befinden sich auf einem gemeinsa- 
men Kreis K, wobei in der hier gezeigten Ausfuhrungs- 
form der Abstand beider Scheiben etwa eine 
Viertelumdrehung der Tragerscheibe 12 betrdgt. Beide 
25 Scheiben 8, 16 sind als Zahnriemenscheibe ausgebil- 
det und von einem Zahnriemen 14 umschlungen. der 
als beidseitiger Zahnriemen ausgebildet ist. Im Bereich 
zwischen der Messerscheibe 8 und der Umlenkschefoe 
1 6 liegt der Zahnriemen 14 auf einer Stellscheibe 1 8 an, 
30 die ebenfalls als Zahnriemenscheibe ausgebildet ist. 

Wahrend die Tragerscheibe 12 drehbar auf der 
Achse 20 gelagert ist, ist die Stellscheibe 18 drehfest 
mit der Achse 20 verbunden. Ebenfalls drehfest mit der 
Achse 20 ist die Stellplatte 26 als Teil einer Veidrehein- 
35 richtung 22 verbunden, die in der hier gezeigten Ausfuh- 
rungsform zwei Stellzylinder 24 aufweist. Diese greifen 
in den Gelenkpunkten 27, 28 an der Stellplatte 26 an 
und werden zum Verdrehen der Stellscheibe 18 aus 
einer ersten in eine zweite Ruhepositjon jeweils gegen- 
40 lautig bewegt. Um die Stellscheibe 18 urn einen vorge- 
gebenen Winkel nach rechts zu verdrehen, wird der 
obere Stellzylinder 24 eingefahren und der untere Stell- 
zylinder 24 ausgefahren. Um die Stellscheibe 18 wieder 
in ihre Ausgangsposition zuruckzubewegen, werden die 
is Stellzylinder 24 in umgekehrter Weise betatigt. Wenn 
die Stellscheibe 18 um einen Winkel von 45° um ihre 
Achse 19 verdreht wird. bewegt sich die Messerschetoe 
8 aus der in Figur 1 gezeigten Position um 180°. Dies 
bedeutet, daB sich das Messer 10 im Bereich des 
>o strangfflrmigen Materials 6 nicht mehr in einem Schei- 
telpunkt sondern in einem Ruckkehrpunkt der EpizyWo- 
ide befindet. Die Bewegung der Stellscheibe 18 kann zu 
jedem Zeitpunkt wahrend der Rotation der Trager- 
scheibe 12 erfolgen. 
s Um diese ruckartige Bewegung abzufedern, ist auf 
der den Stellzylindern 24 abgewandten Seite der Stell- 
platte 26 auf einem Winkeleisen 32 ein Puffer 30 befe- 
stigt, an den die Stellscheibe 26 bei Erreichen ihrer 
jeweiligen Endstellung anschiagt. Die Position des Puf- 
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fers 30 kann durch eine Stellschraube 34 verschoben 
werden. 

In der Figur 2 ist eine weitere Seitenansicht der Vor- 
richtung dargestellt. An der Tragerscheibe 12 ist das 
Antriebsrad 13 angebracht. uber das der Antriebsrie- 
men 42 laufl. Unterhalb des Rahmens 2 ist die Antriebs- 
einrichtung 40 in Form eines Antriebsmotors 
angeordnet, der den Antriebsriemen 42 antreibt 

In der Figur 3 ist die Vorrichtung von oben darge- 
stellt. Die Verstellzylinder 24 werden von dem Verdreh- 10 
antrieb 23 betatigt Insgesamt sind zwei Verstellzylinder 
ubereinander angeordnet, die wiederum ist uber Hebel- 
arm 29 an der Verstellplatte 26 angelenkt sind. 

An den beiden ubereinander liegenden Winkeln 25 
greifen je zwei StoBdampfer 70 an, die die Aufgabe is 
haben, das Anschlagen der Stellplatte 26 an den Puffer 
30 zusatzlich zu dampfen. 

In der Figur 4 sind zwei Bewegungskurven I und II 
dargestellt. Es handelt sich in beiden Fallen um jeweils 
eine geschlossene Epizykloide mit vier Scheitelpunkten 20 
50a-d und vier Umkehrpunkten 51 a-d, weil das Verhalt- 
nis der Zahne von Stellscheibe und Messerscheibe 4:1 
betragt. Um von der Kurve I zur Kurve II uberzugehen, 
muB eine Verdrehung der Epizykloide um 45° vorge- 2. 
nommen werden, damit in den jeweiligen Umkehrpunk- 25 
ten der Kurve I die Scheitelpunkte 60a<l der Kurve II 
liegen. Dementsprechend befinden sich die Ruckkehr- 
punkte 61 a-d der Kurve II im Bereich der Scheitelpunkte 
50a-d der Kurve I. 


61a-d Umkehrpunkte 
70 StoBdampfer 

Paterrtanspruche 

1 . Vorrichtung zum Ablangen oder Schlitzen von kon- 
tinuierlich bewegtem, strangformigem Material mit 
mindestens einem Schneidwerkzeug, das exzen- 
trisch auf einem rotierenden, von einer Antriebsein- 
richtung angetriebenen Tragerelement angeordnet 
ist wobei die Rotationsachse parallel zur Langsrich- 
tung des strangfOrmigen Materials ist dadurch 
gekennzeichnet, 

da 6 das Schneidwerkzeug ein Schneidmesser (10) 
ist, das an einem rotierenden, exzentrisch auf dem 
Tragerelement (12) angeordneten Messerhalter (8) 
derart nach auBen vorstehend befestigt ist, daB das 
Schneidmesser (10) wahrend einer Umdrehung 
des Tragerelementes (12) eine Epizykloide 
beschreibt, und 

daB am Messerhalter (8) eine Verstelleinrichtung 
(22) zum Verdrehen der Epizykloide angreift. 


Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Messerhalter (8) und das Trager- 
element (12) jeweils runde Scheiben sind. wobei 
der Durchmesser der Tragerscheibe (12) * dem 
Durchmesser der Messerscheibe (8) ist. 
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7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6. 
dadurch gekennzeichnet. daB das Verhaltnis der 
Zahnezahl der Stelischeibe (18) zur Zahnezahl der 
Messerscheibe (8) ganzzahlig ist. 
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8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, da 6 das Verhaltnis der Zahnezahl der 
Stelischeibe (1 8) zur Zahnezahl der Messerscheibe 
(8) zwischen 2:1 und 10:1 liegt. 
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(57) Es wird eine Vorrichtung zum Ablangen Oder 
Schlitzen von kontinuierlich bewegtem, strangfdrmigem 
Material (6) mit mindestens einem Schneidwerkzeug 
beschrieben, bei der das Schneidwerkzeug eine hohe 
Schnittgeschwindigkeit aufweist und die Schnittfolge 
auf einfache Weise unabhSngig von der Rotationsge- 
schwindigkeit des Werkzeuges einstellbar ist. Als 
Schneidwerkzeug ist ein Schneidmesser (10) vorgese- 
hen, das an einem rotierenden, exzentrisch auf einem 
TrSgerelement (12) angeordneten Messerhalter (8) der- 
art nach auBen vorstehend befestigt ist. da 3 das 
Schneidmesser (10) wan rend einer Umdrehung des 
Tragerelemerrtes (12) eine EpizyWoide beschreibt. Am 
Messerhalter (8) greift eine Verstelleinrichtung (22) zum 
Verdrehen der EpizyWoide an. 
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